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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYtACZNIE DO UZYTKU PROFESJIONALNEGO

CASTING EPOXY FAST 20
ZYWICA EPOKSYDOWA

PRODUKTY

SPEC Epoksydowa zywica do odlewu
SPEC Utwardzacz

OPIS PRODUKTU

Dwusktadnikowa zywica do tworzenia unikalnych dziet sztuki, efektéw 3D, przezroczystych i
kolorowych odlewdw, powlekania, wyrobu bizuterii i wielu innych. Wtasciwosci systemu:

¢ Doskonaty potysk,

* Niska lepkos¢,

* Dobra odpornos¢ chemiczna i termiczna,

* Dobra wentylacja wtasciwosci,

¢ Nie zawiera rozpuszczalnikow,

¢ Wysoka odpornos¢ na promieniowanie UV.

CASTING EPOXY
FAST 20

KOLORY: przezroczysty

STOPIEN POLYSKU: potysk

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

VOC = 40 [g/I]

Produkt ten spetnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC/II B), ktéra dla tej kategorii produktéw (c) przewiduje wartos¢

VOC na poziomie 540 g/I.

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

System zywic epoksydowych do odlewu jest wyjatkowo przyjazny dla uzytkownika i niezawodny. Nie wymaga odgazowywania ani zadnego

specjalnego sprzetu — odgazowuje sie podczas utwardzania, dajac w efekcie catkowicie przezroczysty, pozbawiony pecherzykéw odlew.

Zywice wymieszang z utwardzaczem bez przegrzania, odksztatcenia i przebarwienia mozna odlewaé jednorazowo w warstwach:

e  grubosci do 50 mm - utwardzacz 50,
e gruboscido 20 mm - utwardzacz 20.

Mozna naktadaé na siebie kilka warstw po stwardnieniu poprzedniej warstwy.

DANE TECHNICZNE | KALKULACJA ZUZYCIA

Zywica Utwardzacz Szybki 20
Lepkoéé (25°C mPas) 600-900 <100
Gestoé¢ (25°C g/ml) 1,17-1,20 0,92

llos¢ zywicy w zaleznosci od powierzchni do pokrycia
Grubosé 25x25cm 50 x 50 cm 50 x 100 cm 100 x 100 cm
1 mm 62,5¢g 250¢g 500 g 1kg
2 mm 125¢g 500 g 1kg 2 kg
3 mm 188 ¢g 750¢g 1,5 kg 3 kg
4 mm 250 g 1kg 2 kg 4 kg
5mm 313¢g 1,25 kg 2,5 kg 5 kg
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PROCES APLIKACJI

ZASTOSOWANIE CZAS ZYCIA MIESZANKI
Wykonywanie kompozytow dekoracyjnych, 20°C-120 min
wypetnianie uszkodzen w laminatach, wyrdb bizuterii.

PROPORCIJE MIESZANIA Wg wagi CZASY UTWARDZANIA
Zywica 100g W 20°C — okoto 24h
|:| D Utwardzacz 35g
Wymieszaé¢ doktadnie az do Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas
uzyskania jednolitej konsystencji. utwardzania.
ZASTOSOWANIE

System epoksydowy Casting Epoxy to rozwigzanie tatwe w uzyciu i niezawodne. Nie wymaga odgazowywania ani stosowania
specjalistycznych urzadzen — zywica samoczynnie usuwa pecherzyki powietrza podczas procesu utwardzania, zapewniajac idealnie czysty,
gtadki i przejrzysty odlew.

1. Odlewanie i grubos¢ warstw

e Fast 20: mozna wylewac¢ w materiaty izolacyjne (np. drewno) warstwy do 20 mm w jednym nalaniu — bez ryzyka przegrzania, odksztatcen
czy odbarwien.

e Przy drewnie zaleca sie uzycie produktu ISOPRIME WOOD SEALER do drewna — patrz karta TDS

¢ Przy wiekszych grubosciach zaleca sie odlewanie warstwowe: kolejne warstwy (do 25 mm kazda) nalezy naktada¢ po czesciowym
utwardzeniu poprzedniej.

e W drewnie (szczegdlnie przy masywnych, drewnianych podstawach) efekt izolacyjny ogranicza odprowadzanie ciepta — maksymalna
grubosc¢ jednej warstwy nie powinna przekraczaé 25 mm.

e W temperaturze powyzej 20°C przestrzeganie tej zasady jest szczegdlnie istotne.

Przyktad:

Dla odlewu typu river table o grubosci 40 mm zaleca sie wykonanie dwdch warstw po 20 mm. Zapobiega to egzotermii i zapewnia optymalny
efekt wizualny.

2. Modyfikacja elastycznosci

Elastycznos¢ zywicy mozna regulowaé poprzez zmiane proporcji zywicy do utwardzacza Fast 20.

e Dodanie 20 phr utwardzacza pozwala uzyska¢ produkt catkowicie przezroczysty, o gumopodobnej elastycznosci.
e Materiat zachowuje swoje wiasciwosci réwniez po dodatkowym dotwardzeniu w podwyzszonej temperaturze.

3. System Casting Epoxy umozliwia uzyskanie efektownych, pétprzezroczystych koloréw po przez dodanie:
- past pigmentowych,

- bazy akrylowej,

- pigmentdéw poliuretanowych

Ze wzgledu na réznorodnos¢ wystepujqcych pigmentdw zaleca sie przeprowadzenie testow

ROZMIARY OPAKOWAN

Wielkosci opakowan dla systemu Szybkiego 20:
e 0,5kg (zywica: 370g, utwardzacz: 130g)
e 0,85 kg (zywica: 630g, utwardzacz: 220g)
* 6,75 kg (zywica: 5kg, utwardzacz: 1,75kg)

UWAGI OGOLNE

e Temperatura materiatu i otoczenia podczas aplikacji i utwardzenia powinna wynosi¢ od +20 °C do +40 °C .

e  Nizsza temperatura prowadzi do dtuzszego czasu utwardzania!

¢ Nie jest wymagane dodatkowe utwardzanie poprzez wygrzewanie.

e Odpornos¢ temperaturowa po utwardzeniu -50°C do +85°C

e Obecnos¢ wody (wilgo¢ w otoczeniu, wilgotne tkaniny czy wypetniacze) przyspiesza reakcje utwardzania.

e Nalezy zapewni¢ statg temperature i wilgotnos¢ podczas catego procesu utwardzania.

. Mozliwe sg wyzsze temperatury przetwarzania, ale skracaja one czas zycia mieszanki. Wzrost temperatury o 10°C skraca czas zycia
mieszanki o pofowe.

e Wilgotnos$¢ powietrza powinna wynosi¢ od 30 do 70%.

e Wilgotnosé powietrza powyzej 70% lub wilgo¢ zawarta w uzytych materiatach przyspiesza reakcje zywicy z utwardzaczem, a takze
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moze powodowaé powstawanie zmetnienia, mleczng mgietke na utwardzonej powierzchni.
e  Podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie uzywac sprzetu ochrony osobistej. Chroni¢ oczy i drogi oddechowe.
e  Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane.
e Narzedzia powinny by¢ myte bezposrednio po aplikacji.
e  Powyzszy produkt nie moze by¢ nanoszony na grunty reaktywne oraz podkfady 1K.

Uwaga: W celu zachowania bezpieczeristwa nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie MSDS produktu.

MAGAZYNOWANIE

Sktadniki produktu nalezy przechowywac w temperaturze od 10 do 25°C, w szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
suchych i chtodnych, z dala od Zrédet ognia. Nie naraza¢ na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

Uwaga:

1. Zamykac pojemniki natychmiast po uzyciu produktu.

2. Chroni¢ utwardzacz przed mrozem i wilgociqg!

OKRES GWARANCII

SPEC CASTING EPOXY FAST 20 — 12 miesiecy od daty produkgji

SPEC HARDENER CASTING EPOXY FAST 20 — 12 miesiecy od daty produkcji

PRODUKT NR ART

SPEC CASTING EPOXY FAST 20 + SPEC HARDENER CASTING 3000010492 (0,5kg) kpl; 300010496 (0,85kg) kpl
EPOXY FAST 20 30001010484 (Skg zywica)+ 30001010489 (1,75kg utw)

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Informacje zawarte w TDS sg aktualne i poprawne w dniu wydania danej informacji.

Poniewaz firma TROTON nie moze kontrolowaé ani przewidywa¢ warunkéw, w ktérych produkt moze by¢ uzywany, kazdy uzytkownik
powinien przejrze¢ informacje w konkretnym kontekscie planowanego uzycia. W maksymalnym zakresie dozwolonym przez obowigzujgce
prawo firma TROTON nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody jakiegokolwiek rodzaju wynikajgce z wykorzystania lub polegania na
informacjach zawartych w niniejszym TDS.

Biorac pod uwage réznorodnos¢ czynnikow, ktére mogg wptywad na uzytkowanie i stosowanie produktu firmy TROTON, z ktérych niektére
sg wytgcznie w zasiegu wiedzy i kontroli uzytkownika, istotne jest, aby uzytkownik ocenit produkt firmy TROTON, aby okresli¢, czy produkt
nadaje sie do okreslonego celu i czy produkt jest odpowiedni do sposobu uzytkowania przez uzytkownika.

W zadnym wypadku firma TROTON nie ponosi odpowiedzialnosci wobec uzytkownika ani oséb trzecich za jakiekolwiek szkody posrednie,
wtdrne, przypadkowe, specjalne lub karne, w tym za utrate zyskéw wynikajacych z korzystania z produktéw wytwarzanych przez firme
TROTON i / lub ustugi firmy TROTON.

Wszystkie informacje opierajg sie na skrupulatnych badaniach laboratoryjnych i dtugoletnim doswiadczeniu. Ugruntowana pozycja na rynku nie zwalnia nas z
ciggtej kontroli jakosci naszych produktéw. Jednak nie ponosimy odpowiedzialnosci za korncowe efekty przy niewtasciwym przechowywaniu lub uzytkowaniu
naszych wyrobdéw oraz za prace niezgodng ze sztukg dobrego rzemiosta.
TROTON Sp. z 0.0.
Zabrowo, Poland.
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